
 

产业观察：锂电池回收行业：

梯次利用和拆解将成为主流

回收方式 
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随着电动汽车的普及率越来越高，退役动力电池的量逐渐增大，退役

动力电池的价值再挖掘变得尤为重要。一般来说，当动力电池的容量衰减

至额定容量的约 80%~70%以下时，就不再适用于电动汽车的日常使用。

但 80%~20%这一区间，动力电池的性能仍然可以满足很多设备的能源需

求，仅当容量下降至 20%后才需强制报废，这也被称作电池的能量价值再

挖掘。 

在保障电池全生命周期质量稳定的情况下，梯次利用是一种较为理想

的后段再利用方式。最为理想的动力电池回收业，是将退役的动力电池寻

找其他应用场景继续服役，彻底用不了后再拆解回收其中有价值的金属元

素。然而受多方面影响，现阶段的拆解回收路线要远比梯次利用路线更为

成熟，现实中部分电池直接报废而不进行任何再利用。 

锂电回收经济性强，电池厂商自行拆解或第三方拆解模式是目前主流。

但是对比发达国家锂电池回收产业，我国目前存在的问题主要有：一是回

收网络不健全。回收网络主要由中小回收公司组成，难以得到有效回收；

二是回收企业规模较小，工艺水平不健全，较难保证资源回收效率；三是

存在没有经营许可的企业非法从事废旧动力电池回收，带来安全和环保隐

患。随着新能源汽车产销量持续增长，电动车动力电池的回收利用问题也

会越来越突出，国家和地方政府相继出台政策，加快建设良性产业生态系

统的进程。 

随着电池材料价格近一年来持续上涨，回收电池的经济性逐步引起重
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视。从 2015 年以来，随着新能源汽车行业的爆发，以及电池材料的趋势

性变化(向着高镍三元材料的方向发展)，钴、镍及碳酸锂/氢氧化锂的价格

将受到一定幅度的提振。特别是 2021 年初至今，随着新能源汽车的月度

销量不断提升，电池材料的价格也随之上涨，这使得回收废旧锂离子电池

的经济性得到进一步重视。 

比较国外主流电池回收公司的废旧动力电池回收工艺可以发现，目前

主流锂电池回收工艺以湿法工艺和高温热解为主。由于高温热解方法高温

焚烧去除电极材料中的有机粘结剂，同时使其中的金属及其化合物发生氧

化还原反应，以冷凝的形式回收低沸点的金属及其化合物，对炉渣中的金

属采用筛分、热解、磁选或化学方法等进行回收。火法冶金对原料的组分

要求不高，适合大规模处理较复杂的电池，但燃烧必定会产生部分废气污

染环境，且高温处理对设备的要求也较高，同时还需要增加净化回收设备

等，处理成本相对较高。 

风险提示：新能源汽车推广不及预期，动力电池回收政策不及预期。 
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