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Vienkarsu spiedtvertnu noteikumi

Izdoti saskanad ar likuma "Par atbilstibas novértéSanu”
7. panta pirmo un otro dalu

1. Visparigie jautajumi
1. Sie noteikumi nosaka vienkarsu spiedtvertnu (turpmak - tvertnes) butiskas prasibas un to ievéroSanas
uzraudzibas mehanismu, instittciju, kas veic tirgus uzraudzibu, ka ari kartibu, kada veic tirgus uzraudzibu.

2. Noteikumos lietotie termini:

2.1. piedavat tirgh - saimnieciskas darbibas ietvaros piegadat tvertni par atlidzibu vai bez tas izplatisanai vai

lietosanai Eiropas Savienibas tirga;
2.2. laist tirgl — pirmo reizi piedavat tvertni Eiropas Savienibas tirgu;

2.3. razotajs - fiziska vai juridiska persona, kura razo tvertni vai kuras uzdevuma tvertne tiek projektéta vai razota

un kura laiz tirga So tvertni ar savu nosaukumu vai precu zimi;

2.4. pilnvarotais parstavis — fiziska vai juridiska persona, kas registréta Eiropas Savieniba un ir sanémusi razotaja

rakstisku pilnvaru rikoties ta varda attieciba uz konkrétiem uzdevumiem,;

2.5. importeétajs — fiziska vai juridiska persona, kas veic saimniecisko darbibu Eiropas Savieniba un laiz Eiropas

Savienibas tirg kadas tresas valsts tvertni;

2.6. izplatitajs — fiziska vai juridiska persona piegades kedé, kas nav razotajs vai importétajs un kas piedava tvertni
tirgu;

2.7. iesaistitas personas — razotajs, pilnvarotais parstavis, importétajs un izplatitajs;

2.8. tehniska specifikacija — dokuments, kas nosaka tehniskas prasibas, kuram atbilst tvertne;

2.9. pazinota instittcija — nacionalas akreditacijas institucijas akreditéta tvertnes atbilstibas novértésanas
institucija, kas ir pazinota Eiropas Komisijai saskana ar normativajiem aktiem par kartibu, kada izveido
pazinoSanas komisiju, ka ari kartibu, kada komisija pienem lémumu un pazino Eiropas Komisijai par atbilstibas

novertésanas institticijam, kas veic atbilstibas novértésanu reglamentetaja sféra, vai citu Eiropas Savienibas

dalibvalstu vai Eiropas Ekonomikas zonas pazinota tvertnu atbilstibas novértésanas institucija;
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2.10. atsauksana - ikviens pasakums, lai sanemtu atpakal tvertni, kas jau ir bijusi piedavata galalietotajam;
2.11. iznemsana no tirgus - ikviens pasakums, lai novérstu piegades kédé esosu tvertnu piedavasanu tirga;

2.12. CE atbilstibas markéjums — zime, ar kuru razotajs norada, ka tvertne atbilst piemérojamam prasibam, kuras

noteiktas normativajos aktos, kas paredz izstradajumu markésanu ar $o zimi.
3. Sie noteikumi attiecas uz tvertném, kuras raZotas sérijas un kuram ir $ads raksturojums:

3.1. tvertnes ir metinatas, tas ir paredzéts paklaut iekSéjam spiedienam, kas ir lielaks par 0,5 bariem (bar), un tas ir

paredzeéts piepildit ar gaisu vai slapekli, bet nav paredzeéts karsét;

3.2. maksimalais darba spiediens (PS) neparsniedz 30 baru (bar), un spiediena un tvertnes tilpuma (V) litros (1)

reizinajums (PS x V) neparsniedz 10000 baru uz litru;

3.3. minimala darba temperattra (Tp,jp) nav zemaka par —50 °C, un maksimala darba temperattra (Tyy,ax) térauda

tvertném nav augstaka par +300 °C un +100 °C aluminija vai aluminija sakauséjumu tvertném,;

3.4. dalas un mezgli, kas nodrosina spiedienam paklautas tvertnes stipribu, ir izgatavoti no nelegéta térauda vai

nelegéta aluminija, vai nenovecojosa aluminija sakauséjumiem;

3.5. tvertne ir izgatavota no apala skérsgriezuma cilindriskas dalas, ko noslédz uz aru vérsti puslodes veida vai
plakani gali, kuru rotacijas asis sakrit ar cilindriskas dalas rotacijas asi, vai no diviem puslodes veida galiem, kuru

rotacijas asis sakrit.
4. Sie noteikumi neattiecas uz:

4.1. tvertném, kuras ipasi projektétas lietosanai kodolenergétika un kuru bojajumi var radit radioaktivo vielu

nopladi;

4.2. tvertném, kuras paredzétas uzstadisanai uz kugiem un lidaparatiem vai to piedzinai;

4.3. ugunsdzeésibas aparatiem.

5. Tvertnes piedava tirgi un nodod lietosana, ja tas atbilst Sajos noteikumos minétajam prasibam.

6. Tvertne, kas atbilst piemerojamo standartu vai to dalu prasibam, uz kuriem atsauces ir publicétas Eiropas
Savienibas Oficialaja Véstnesi, uzskatama par atbilstosu tam sajos noteikumos minéetajam butiskajam drosuma

prasibam, kuras aptver Sie standarti vai to dalas.

7. Nacionala standartizacijas institucija publice sava timeklvietne sarakstu ar piemerojamiem standartiem, kas

adapteti nacionalo standartu statusa.

8. Tirgus uzraudzibas iestade, kas veic tvertnu tirgus uzraudzibu, So noteikumu izpratné ir Patérétaju tiesibu

aizsardzibas centrs.

2. Tvertnu butiskas prasibas
2.1. Tvertnu materiali

9. Tvertnu materialus izvélas atbilstosi paredzamajai tvertnes izmantosanai, ievérojot so noteikumu 10., 11., 12,

13., 14., 15. un 16. punkta minétas prasibas.



10. Materiali, no kuriem izgatavotas So noteikumu 3.3. un 3.4. apakSpunkta minéto tvertnu un to sastavdalu

spiedienam paklautas virsmas, atbilst $adam prasibam:

10.1. materiali ir metinami, elastigi un izturigi, lai minimalaja darba temperattra parravuma dél nerastos tvertnes

plisumi vai plaisas;
10.2. materiali nenoveco;

10.3. térauda tvertnu materiali papildus $o noteikumu 10.1. un 10.2. apakspunkta minétajam prasibam atbilst so

noteikumu 11. punkta minétajam prasibam;

10.4. aluminija tvertnu materiali papildus So noteikumu 10.1. un 10.2. apakspunkta minétajam prasibam atbilst So

noteikumu 12. punkta minétajam prasibam;

10.5. attiecigajiem materialiem pievienots So noteikumu 82.9. apakspunkta noraditais materialu sertifikats, ko

sagatavo materialu razotajs.

11. Nelegéts térauds atbilst Sadam prasibam:

11.1. elastigs un plastisks péc normalizacijas (vai ekvivalentas apstrades);

11.2. satur oglekla daudzumu, mazaku par 0,25 %, bet séra un fosfora daudzumu — mazaku par 0,05 %;
11.3. tam ir Sadas mehaniskas ipasibas:

11.3.1. maksimala stiepes izturiba (Ry,/max) — mazaka par 580 N/mm?;

11.3.2. pagarinajums péc parravuma (A), ja parbaudes paraugs nemts paraléli velmésanas virzienam:

11.3.2.1. ja materiala biezums ir 3 mm un vairak, pagarinajums péc parravuma (A) ir 22 % un vairak, nemot vera, ka

parauga garums (Lo) ir 5,65 x kvadratsakne no parauga Skérsgriezuma laukuma (So) milimetros;

11.3.2.2. ja materiala biezums ir mazaks neka 3 mm, pagarinajums péc parravuma (A80 mm) ir 17 % un vairak,

nemot vera, ka parauga garums (Lo) ir 80 mm,;

11.3.3. pagarinajums péc parravuma (A), ja parbaudes paraugs nemts perpendikulari velmésanas virzienam:
11.3.3.1. ja materiala biezums ir 3 mm un vairak, pagarinajums péc parravuma (A) ir 20 % un vairak;

11.3.3.2. ja materiala biezums ir mazaks neka 3 mm, pagarinajums péc parravuma (A80 mm) ir 15 % un vairak;

11.3.4. vidéja lieces parravuma energija (KCV) J/cm2, kas noteikta trim gareniskiem paraugiem minimalaja darba
temperatara, nedrikst but mazaka par 35 J/cm? ar nosacijumu, ka tikai viena no trijam vértibam var bat mazaka par

35 J/cm2, bet ne mazaka par 25 J/cm?;

11.3.5. téraudam, ko paredzéts izmantot tadu tvertnu razosanai, kuru minimala darba temperatira ir zemaka par —
10 °C un kuru sieninu biezums ir lielaks par 5 mm, so noteikumu 11.3. apakspunkta minétas mehaniskas ipasibas

parbauda pazinota institucija.
12. Aluminijs vai aluminija sakauséjums atbilst Sadam prasibam:
12.1. nelegétaja aluminija ir vismaz 99,5 % aluminija;

12.2. aluminija sakauséjumus piegada atdzeséta stavokli, un tie nodrosina pietiekamu pretestibu starpkristalu

korozijai maksimalaja darba temperatiira. Aluminija sakauséjumiem ir Sadas mehaniskas ipasibas:

12.2.1. maksimala stiepes izturiba (Rym/max) Nav lielaka par 350 N/mm?;



12.2.2. pagarinajums péc parravuma (A) ir:

12.2.2.1. ja parbaudes paraugs nemts paraléli velmésanas virzienam, — 16 % un vairak;

12.2.2.2. ja parbaudes paraugs nemts perpendikulari velmésanas virzienam, — 14 % un vairak.

13. Metinot tvertni, materialiem, no kuriem ta izgatavota, jabut savietojamiem ar metinamo materialu.

14. Sastavdalas, kas nodroSina tvertnu stipribu (pieméram, tapskraves, uzgrieznus), izgatavo no materialiem, kas
atbilst So noteikumu 10. punkta minétajam prasibam, vai no citu veidu térauda, aluminija vai piemeérota aluminija

sakauséjuma, kas ir savstarpéji savietojami ar materialiem, ko izmanto spiedienam paklauto dalu izgatavosanai.

15. So noteikumu 14. punkta minétie materiali minimalaja darba temperattra atbilst prasibam attieciba uz

atbilstosu pagarinajumu péc parravuma un atbilstosu lieces parravuma energiju.

16. Visas tas metinato tvertnu dalas, kas netiek paklautas spiedienam, izgatavo no materiala, kuru var savietot ar

tam tvertnu dalam, ar kuram tas jasametina.

2.2. Tvertnu konstrukcija
17. Razotajs, projektéjot tvertni, nosaka tvertnes lietoSanas merki un:
17.1. minimalo darba temperatiru Tpjn;
17.2. maksimalo darba temperatiru Tpyax;
17.3. maksimalo darba spiedienu.

18. Ja izvéléta minimala darba temperatira ir zemaka par —10 °C, attiecigajam tvertnes materialu ipasibam

jasaglabajas ari —10 °C temperatara.

19. Razotajs ievero sadus nosacijumus:

19.1. paredz iespéju tvertni parbaudit no iekspuses;
19.2. paredz iespéju tvertni iztuksot;

19.3. tvertnes mehaniskas ipasibas saglabajas visa paredzétaja tvertnes lietosanas laika, ja ta tiek lietota atbilstosi

paredzétajam lietoSanas mérkim;

19.4. atbilstosi paredzétajam tvertnes lietoSanas mérkim ta ir pietiekami aizsargata pret koroziju, ko var novertét

faktiskajos lietoSanas apstaklos;

19.5. ieverojot tehnologisko procesu un tvertnes konstrukcijas ipatnibas, netiek radita slodze, kas varétu mazinat

tvertnes lietosanas drosibu;

19.6. ieksejais spiediens pastavigi neparsniedz maksimalo pielaujamo spiedienu (PS) (pielaujams, ka uz isu bridi

iekséjais spiediens var parsniegt maksimalo pielaujamo spiedienu par 10 %);

19.7. metinot aplveida un garensuves, pieméro caurmetinasanas metodi vai metodi ar lidzvértigu efektivitati.

Izliektie gali atsSkiriba no puslodes veida galiem ir izgatavoti ar cilindrveida malu.
20. Tvertnes sieninas minimala biezuma noteiksanas metodi razotajs izvélas, nemot véra sadus nosacijumus:

20.1. ja maksimala darba spiediena un tvertnes tilpuma reizinajums (PS x V) nav lielaks par 3000 baru uz litru,

izvelas aprekina metodi vai eksperimentalo metodi;



20.2. ja maksimala darba spiediena un tvertnes tilpuma reizinajums (PS x V) ir lielaks par 3000 baru uz litru vai ja

maksimala darba temperatura parsniedz +100 °C, izvelas aprekina metodi;

20.3. tvertnes cilindriskas dalas un galu sieninu faktiskais biezums térauda tvertnem nedrikst but mazaks par 2 mm

un aluminija vai aluminija sakauséjumu tvertném — mazaks par 3 mm.

21. Izmantojot aprékina metodi, spiedienam paklauto dalu minimalo biezumu aprekina, ievérojot spriegumu

intensitati un sadus nosacijumus:
21.1. aprekina spiediens nedrikst but mazaks par izveleto maksimalo darba spiedienu (PS);

21.2. pielaujamais visparéjais apvalka spriegums nedrikst parsniegt zemako no sadam vértibam: 0,6 no tecéSanas
robezas maksimalaja darba temperatira (0,6 Ret) [N/mmz]

[N/mm?2];

Rg¢ vai 0,3 no maksimalas stiepes izturibas (0,3 Ry,)

21.3. nosakot pielaujamo spriegumu, razotajs izmanto ReT un Ry, minimalas vertibas, kadas materialam garante ta
razotajs;
21.4. ja cilindriskajai tvertnes dalai ir viena vai vairakas garensuves, kuru metinasanai nav izmantota automatiska

metinasana, aprékinato spiedienam paklauto dalu minimalo biezumu reizina ar koeficientu 1,15.

22. Izmantojot eksperimentalo metodi, izvélas tadu sieninu biezumu, lai apkartéjas vides temperatira nodrosinatu
tvertnes pretestibu spiedienam, kas lidzvertigs vismaz pieckartigam maksimalajam darba spiedienam ar paliekosu

rinka linijas deformacijas koeficientu, kas nav lielaks par 1 %.
2.3. Tvertnu izgatavosana

23. Tvertnes projekté un parbauda atbilstosi So noteikumu 1. pielikuma minétajai izgatavosanas tehniskajai

dokumentacijai.

24. Tvertnes sastavdalu sagatavosana (pieméram, veidosana un fazésana) nedrikst radit virsmas defektus un plaisas

vai mainit mehaniskas ipasibas, kas varétu mazinat tvertnes drosibu.

25. Spiedienam paklauto tvertnes dalu metinato suvju, blakus esoSo zonu un metinama materiala ipasibam jabut

lidzvértigam. Suvém nedrikst bt virsmas vai iek$éjo defektu, kas varétu mazinat tvertnes dro$ibu.

26. Tvertnes metina metinataji, kas atbilst normativajos aktos par metalmaterialu metinataju un defektoskopistu

sertificesanu noteiktajam prasibam.
27. Tvertnes metina saskana ar pazinotas institticijas apstiprinatu tvertnu metinasanas tehnologiju.

28. Razotajs tvertnes izgatavosanas laika nodrosina nemainigu metinasanas kvalitati, veicot attiecigas metinasanas
kvalitates parbaudes un lietojot atbilstosas procediiras. Minétas metinasanas kvalitates parbaudes atspogulo

attiecigos parskatos.

3. lesaistito personu pienakumi
29. Péc tirgus uzraudzibas iestades pieprasijuma iesaistitas personas sniedz informaciju par tvertném, noradot:
29.1. visas iesaistitas personas, kuras tam piegadajusas tvertni;

29.2. visas iesaistitas personas, kuram tas piegadajusas tvertni.



