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Noteikumi par mehanikas inzeniera profesijas standartu

Izdoti saskana ar Profesionalas izglitibas likuma 7.panta 2.punktu

I. Visparigie jautajumi
1. Noteikumi nosaka mehanikas inzeniera profesijas standartu.
2. Mehanikas inzeniera profesijas standarts ir izstradats 5.profesionalas kvalifikacijas limenim.

3. Mehanikas inzeniera profesijas standarta noteiktas prasibas attiecas uz izglitibas programmu izstradi un

istenosanu mehanikas inzeniera kvalifikacijas iegtiSanai.
II. Darbibas apraksts

4. Mehanikas inzenieris strada metalapstrades, masinbuves, projektésanas, lauksaimniecibas, transporta,
celtniecibas, tirdzniecibas un citos tautsaimniecibas uznémumos, kuru darbiba saistita ar iekartu, iericu, masinu

projektésanu, razosanu, uzstadisanu, uzraudzibu, pilnveidosanu, realizaciju un remontu.

5. Mehanikas inzenieris vada kolektivu, piedalas projektésanas, razosanas, pétniecibas, tehniskas uzraudzibas,
izstradajumu pilnveidosanas, realizacijas un remonta procesos, ka ari nodrosina normativo aktu ievérosanu darba

drosibas un vides aizsardzibas joma.
I1I. Mehanikas inZeniera pienakumi un uzdevumi

6. Mehanikas inZenierim ir $adi pienakumi un uzdevumi:

6.1. pienakums izdarit inzenieraprékinus un veikt Sadus uzdevumus:
6.1.1. sastadit aprékinu shémas;

6.1.2. aprekinat mehanismu kinematiskos un dinamiskos parametrus;
6.1.3. aprekinat slodzes konstrukcijas;

6.1.4. izdarit termodinamiskos aprekinus;
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6.1.5. aprekinat konstrukciju, mehanismu, mezglu un detalu izmérus;

6.1.6. aprekinat detalu stipribas un ilgizturibas raditajus;

6.2. pienakums projektét masinas un ierices un veikt $adus uzdevumus:

6.2.1. noskaidrot masinas lietojumu un ekspluatacijas apstaklus;

6.2.2. iepazities ar esoso analogu konstrukcijam;

6.2.3. iepazities ar tehnisko dokumentaciju;

6.2.4. noskaidrot patéerétaju velmes un prasibas;

6.2.5. izstradat skicu projektu;

6.2.6. saskanot projektu ar pasutitaju;

6.2.7. izveidot kopsalikuma raséjumu;

6.2.8. izstradat mezglu un detalu raséjumus;

6.2.9. izveidot nepiecieSamo tehnisko dokumentaciju;

6.2.10. novertét iespéjamo risku, ko var radit izstradajumi;

6.3. pienakums izstradat tehnologijas un veikt sadus uzdevumus:

6.3.1. iepazities ar izstradajumu raséjumu;

6.3.2. aprékinat nepiecieSamo materialu sortimentu un daudzumu;

6.3.3. noteikt apstrades un meérinstrumentu sortimentu un skaitu;

6.3.4. aprékinat apstrades rezimus;

6.3.5. aprékinat darbmasinu skaitu;

6.3.6. izplanot izstradajumu marsrutus;

6.3.7. izplanot pareju secibu;



6.4. pienakums sagatavot razosanas procesu un veikt sadus uzdevumus:

6.4.1. izstradat sagatavju razosanas tehnologijas;

6.4.2. izstradat detalu izgatavosanas tehnologijas;

6.4.3. izplanot detalu marsrutus;

6.4.4. izstradat darbmasinu izvietoSanas planu;

6.4.5. aprékinat nepiecieSamo instrumentu daudzumu;

6.4.6. noteikt paligiericu nepieciesamibu un nodrosinat to izgatavosanu;

6.4.7. izstradat detalu transportésanas un uzglabasanas sistému;

6.4.8. veikt darbu normeésanu;

6.5. pienakums planot razosanu un veikt sadus uzdevumus:

6.5.1. iepazities ar tehnisko dokumentaciju;

6.5.2. izzinat razojamas produkcijas sortimentu;

6.5.3. aprékinat razosanas apjomus;

6.5.4. noteikt nepieciesamo darbmasinu veidu un skaitu;

6.5.5. planot nepieciesamo telpu laukumu un skaitu;

6.5.6. aprékinat nepieciesamo izejmaterialu daudzumu;

6.5.7. noteikt nepieciesamo stradnieku skaitu;

6.5.8. aprékinat nepieciesamo instrumentu daudzumu;

6.5.9. analizét razoSanas procesus un izvertét alternativus risinajumus;

6.6. pienakums vadit razosanu un veikt sadus uzdevumus:

6.6.1. noteikt inZeniertehnisko darbinieku pienakumus;

6.6.2. noteikt stradnieku pienakumus;



6.6.3. noteikt darbmasinu noslogojumu;

6.6.4. izstradat mainu grafiku;

6.6.5. nodrosinat razigam darbam nepiecieSamos apstaklus;

6.6.6. organizéet apmacibu un kvalifikacijas celsanu;

6.6.7. veikt procesu salidzinoso analizi;

6.6.8. izvertet tehnologisko procesu stabilitati;

6.6.9. izstradat procesu vadibas kontroles kartes;

6.6.10. analizét mérijumu sistémas;

6.7. pienakums nodrosinat razosanas iekartu tehnisko uzraudzibu un remontu un veikt sadus uzdevumus:

6.7.1. izstradat darbmasinu tehniskas uzraudzibas pasakumu planu;

6.7.2. izstradat darbmasinu remonta grafiku;

6.7.3. izstradat darbmasinu ikdienas apkalposanas grafikus;

6.7.4. aprékinat nepiecieSamo smérvielu un paligmaterialu sortimentu un daudzumu;

6.7.5. aprekinat nepiecieSamo rezerves dalu sortimentu un daudzumu;

6.7.6. uzraudzit razosanas iekartu droSuma un tehniskas uzraudzibas noteikumu izpildi;

6.7.7. organizet razosanas iekartu remontu;

6.8. pienakums nodrosinat kvalitates vadisanu un veikt sadus uzdevumus:

6.8.1. izstradat kvalitates vadibas pasakumu programmu;

6.8.2. izstradat detalu parbaudes karti;

6.8.3. izveléties merinstrumentus;

6.8.4. aprékinat nepiecieSamo meérinstrumentu skaitu;



